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Tabelle B1: Montageparameter fir die Gewindestange

Gewindestangegrofle M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30
Bohrernenndurchmesser do [mm] = 10 12 14 18 22 26 30 35
Netmin [MmM] = 64 80 96 128 160 192 216 240
Effektive Verankerungstiefe
Netmax [Mm] = 160 200 240 320 400 480 540 600
Durchgangsloch im
anzuschlieRenden Bauteil o4 DTl & 9 12 14 18 22 26 30 33
Burstendurchmesser dp [Mm] = 12 14 16 20 26 30 35 43
Montagedrehmoment Tinst [NmM] < 10 20 40 80 150 200 240 275
tfix,min [mm] > 0
Dicke des Anbauteils
tﬁxvmax [mm] < 1500
Mindestbauteildicke Nmin [Mm] her + 30 mm = 100 mm het + 2do
Minimaler effektive Verankerungstiefe
Minimaler Achsabstand Smin [MM] 35 40 50 65 80 96 110 120
Minimaler Randabstand Cmin [MmM] 35 40 50 65 80 96 110 120
Maximal effektive Verankerungstiefe
Minimaler Achsabstand Smin [MM] 80 100 120 160 200 240 270 300
Minimaler Randabstand Cmin [MmM] 80 100 120 160 200 240 270 300

Tabelle B2: Montageparameter fir Betonstahl

BetonstahlgroRRe @8 @10 @12 @16 920 @25 @32
Bohrernenndurchmesser do [mm] = 12 14 16 20 25 32 40
Netmin [Mm] = 64 80 96 128 160 200 256
Effektive Verankerungstiefe
Nefmax [MmM] = 160 200 240 320 400 500 640
Burstendurchmesser dp [mm] = 14 16 18 22 31 35 43
Mindestbauteildicke Nmin [Mm] her + 30 mm = 100 mm het + 2dg
Minimaler effektive Verankerungstiefe
Minimaler Achsabstand Smin [MM] 35 40 50 65 80 100 130
Minimaler Randabstand Cmin [MmM] 35 40 50 65 80 100 130
Maximal effektive Verankerungstiefe
Minimaler Achsabstand Smin [MM] 80 100 120 160 200 250 320
Minimaler Randabstand Cmin [MM] 80 100 120 160 200 250 320

Fir Gewindestange M8, M10 folgende Siebhiilen verwenden:  25-00129, @12X50mm/ 25-00126, &12x85mm /
Fir Gewindestange M12, M14 folgende Siebhilsen verwenden: 25-00114, @16x85mm

Fir Gewindestangen M16, M18 folgende Siebhllsen verwenden: 25-00127, @20x85mm,/ 25-00130, @20X130mm/
25-00131, @20X200mm

Fiir die Montage miissen mind. 2mm Abstand gehalten werden damit der Injektionsmortel hinterfiillt werden kann.
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